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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznel\$ wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zag:szczaniem podi@a gruntowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument rztwy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach krajowych i wojewodzkic

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego dgemtia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe aszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w D ST 00.00 ,Wymagm ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w D ST .00.00 ,Wymagania ogolnd”Ip5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w D ST 00.00 ,Wymagania og6lne
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania koryta i profilowania pod# powinien
wykaza& sie mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z &hie ustawianym lemieszem; Aynier
moze dopyci¢ wykonanie koryta i profilowanie podia z zastosowaniem spycharki z
lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku praagzyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywanigskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracygh.

Stosowany spez nie ma@e spowodowé niekorzystnego wptywu na wdeiwosci
gruntu podiaa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogd6lne wymagania dotygee transportu podano w D ST 00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

4.2. Transport materiatdw

Wymagania dotyece transportu materiatdbw podano w D ST 00.00 4pkt



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogollne zasady wykonania rob6t podano w D ST OQM@@Pmagania ogolne” pkt
5.

5.2. Warunki przystapienia do robd6t

Wykonawca powinien przyghi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i
zag:szczenia podia bezpérednio przed rozpogeiem rob6t zwizanych z wykonaniem
warstw nawierzchni. WcZaiejsze przysipienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zag:szczania podim,jest maliwe wylacznie za zgogl Inzyniera, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podtzu nie
moze odbywé sie ruch budowlany, niezwzany bezpérednio z wykonaniem pierwszej
warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztalttowankoryta w planie i profilu
powinny by wczeniej przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawig w osi drogi i w rzdach réwnolegtych do osi
drogi lub w inny sposOb zaakceptowany przezyiiera. Rozmieszczenie palikow lub
szpilek powinno umdiwia¢ nacikgnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt w
odstpach nie wgkszych ni co 10 metrow.

Rodzaj spratu, a w szczegolrigi jego moc nalegy dostosowé do rodzaju gruntu,
w ktérym prowadzoneasroboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na
zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzenidthwl przypadku rob6t o matym
zakresie. Sposob wykonania musé lzpakceptowany przezdyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poetniby wykorzystany
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej iITS$. wbudowany w nasyp lub
odwieziony na odktad w miejsce wskazane przegrirera.

Profilowanie i zagszczenie podim naley wykon& zgodnie z zasadami
okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie podiaa

Przed przysipieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze
wszelkich zanieczyszc#e

Po oczyszczeniu powierzchni pogonaley sprawdzé, czy istniejce rzdne
terenu umaliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanychdaych poditga. Zaleca
sie, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniejcB wyzsze nk
projektowane rgdne podiaa.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wgstija zanizenia poziomu w
podiazu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinispulchné podiaze na
gkebokas¢ zaakceptowapn przez Imyniera, dowié¢ dodatkowy grunt spetniggy
wymagania obovgzujace dla gérnej strefy korpusu, w $lo koniecznej do uzyskania
wymaganych rzdnych wysokéciowych i zagsci¢c warstwe do uzyskania wartoi
wskaznika zagszczenia, okrdonych w tablicy 1.

Do profilowania podiéa naley stosowd rowniarki. Sciety grunt powinien by
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny spogébkceptowany przezAyniera

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego zagszczania.
Zageszczanie podim naley kontynuowé& do osiagniccia wskanika zagszczenia nie
mniejszego od podanego w tablicy 1. Wkl zag:szczenia naley okreila¢ zgodnie z
BN-77/8931-12 [5].
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W przypadku, gdy gruboziarnisty material twgry podiae uniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia, kontrel zag:szczenia naley oprze& na metodzie
obciazen ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia pozho
wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i piemego modutu odksztalcenia nie
powinien przekracza2,2.

Wilgotnas¢ gruntu podiéa podczas zagzczania powinna liyrowna wilgotndci
optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

WSKANIK ZAG ESZCZENIA DNA KORYTA Is =1.0

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podia

Podtaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kiyutrzymywane w
dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podia
nastpi przerwa w robotach i Wykonawca nie pragstnatychmiast do ukfadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieézyodtaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez rozitgenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez/hiera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to
do uktadania kolejnej warstwy raoa przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podita Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoeani
niezkednych napraw. Jeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to
naprave wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie rob6t

6.2.2.Szerokd¢ koryta (profilowanego podia)

Szeroké¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ sie od szerokéci
projektowanej o wicej nz +10 cm i -5 cm.

6.2.3.ROwna¢ koryta (profilowanego podi@)

Nieréwndci podhwne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrove
lata zgodnie z normp BN-68/8931-04 [4].

Nieréwndaci poprzeczne naky mierzy 4-metrova tata.

Nieréwndci nie mog przekraczé 20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padtopowinny by zgodne z
dokumentacj projektows z toleranci + 0,5%.

6.2.5.Rzedne wysokéciowe

Ré&nice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego
podiaza i rzzdnymi projektowanymi nie powinny przekraézal cm, -2 cm.

6.2.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie nie mge by¢ przesunita w stosunku do osi projektowanej ocog;
niz+ 3 cm

6.2.7.Zagzszczenie koryta (profilowanego podé)
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Wskaznik zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podé okr&lony wg BN-
77/8931-12 [5]

Jali jako kryterium dobrego zagzczenia stosuje ¢siporéwnanie warkei
modutéw odksztalcenia, to wakto stosunku wtérnego do pierwotnego modutu
odksztatcenia, okéonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [3] nie powinna bywieksza
od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania naly bad& wedlug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnos¢ gruntu podi@a powinna b§ rowna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod
-20% do + 10%.

6.3. Zasady posipowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdfilowanego
podtoza)

Wszystkie  powierzchnie, ktére wykazuj wicksze odchylenia cech
geometrycznych od okflenych w punkcie 6.2 powinny By naprawione przez
spulchnienie do gbokdsci co najmniej 10 cm, wyrGwnanie i powtorne gszrzenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonasaegtwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,Wymagagdne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostiy obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego
koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Og0dlne zasady odbioru rob6t podano w ST Wymagagddne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentacja projektoBST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébekgrun

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. ©@zaaie wilgotnéci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie taodwdksztalcenia
nawierzchni podatnych i podta przez obeaizenie piyt

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééno nawierzchni
planografem i tat

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkiéka zagszczenia gruntu
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczn8JlY &1 wymagania dotycgce
wykonania i odbioru robét zazanych z wykonaniem warstw agzapcych .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument rzEtwy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t drogowych.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem warstw aggapcych stanowicych czs$¢ podbudowy
pomocniczej..

1.4. Okredlenia podstawowe

Okre&ilenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z okrédeniami podanymi w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotysee robo6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstvsgtapcych s:
- piaski,
— zwir i mieszanka,
- geowtokniny,

2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw agigapcych i odcinajcych powinny spetnia

nastpujace warunki:
a) szczelnéci, okreslony zaleznoscia:

Dys
dss
gdzie:
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D;s5 - wymiar sita, przez ktoére przechodzi 15% ziarmststy odcinajcej lub odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% zianngu podiga.

Dla materialtéw stosowanych przy wykonywaniu warstdgczapcych warunek
szczelnéci musi by spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana nastwae odcinajicej.
b) zag:szczalnéci, okreslony zaleznoscia:

d
u=-"\ss5
le

gdzie:
U - wskanik réznoziarnistdci,
dso - Wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
dyo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw aodapcych i odcinaicych
powinien spetni@wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw aczisacych i
odcinajcych powinny spetniawymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.
Miat kamienny do warstw odszapcych i odcinajcych powinien spetnia
wymagania normy PN-B-11112 [4].

2.5. Skladowanie materiatow
2.5.1.Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyonsacej lub odcinajcej
nie jest wbudowane bezfrednio po dostarczeniu na budgwzachodzi potrzeba jego
okresowego skltadowania, to Wykonawca robét powirdabezpieczy kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiakamiennymi. Podlze w miejscu
sktadowania powinno liyréwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
0Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy odcingjej lub odgczapcej
powinien wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- rowniarek,
— walcOw statycznych,
— piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi §rodkami transportu w warunkach
zabezpieczarych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z minngnateriatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
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4.3. Transport geowtdknin

Geowldkniny mog by¢ transportowane dowolnymérodkami transportu pod
warunkiem:
— opakowania bel (rolek) falj brezentem lub tkanirtechniczn,
— zabezpieczenia opakowanych bel przez przemieszrnasii w czasie przewozu,
- ochrony geowtdknin przez zawilgoceniem i nadmierrggmnzaniem,
— niedopuszczenie do kontaktu bel z chemikaliamiszdzami oraz przedmiotami

mogacymi przebé lub rozcia¢ geowtdkniny.

Kazda bela powinna l&y oznakowana w spos6b umliwiajacy jednoznaczne

stwierdzenieze jest to materiat do wykonania warstwy acsapcej lub odcinajcej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania robét
Ogollne zasady wykonania robét podano w ST ,\Wymagagolne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podida

Podtaze gruntowe powinno spehdiavymagania okrdone ST 00.07 ,Koryto wraz
z profilowaniem i zagszczaniem podi@”.

Warstwy odsczapca powinny by wytyczone w sposob umiliwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentacprojektows, z tolerancjami okrdonymi w
niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w edlach réwnolegtych do
osi drogi, lub w inny spos6b zaakceptowany przegriera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utivaia¢ nacikgniecie sznurkéw
lub linek do wytyczenia rob6t w odstach nie wikszych nk co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej gré&io przy
uzyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkoweednych wysokéciowych.
Grubai¢ roztozonej warstwy lunego kruszywa powinna bytaka, aby po jej zagzczeniu
osiagnigto gruba¢ projektowan.

Jereli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje wykoie warstwy
odsiczapcej lub odcinaicej o grubéci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa naje
wykona dwuwarstwowo. Rozpoezie ukladania kadej nastpnej warstwy mee nasipic
po odbiorze przez ftyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed
zag:szczeniem wymiedikruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej
nalezy przystpic¢ do jej zagszczania.

Zagzszczanie warstw o przekroju daszkowym maleozpoczyna od kravedzi i
stopniowo przesuwapasami podienymi czs$ciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi.
Zaggszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzyaiezpoczyna od dolnej krawdzi
i przesuwdé pasami podinymi czsciowo nakladajcymi sk, w kierunku jej gornej
krawedzi.

Nieréwndci lub zagtbienia powstate w czasie zggczania powinny ky
wyréwnywane na bieco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanke isungcie
materiatu, a do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcéw warstwa odciaap i odaczapca
powinna by zag:szczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanigmi.

Zageszczanie naley kontynuowa do osiagniecia wskanika zagszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej préby Proctgraeprowadzonej wediug PN-B-
04481 [1]. Wskanik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].
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W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowanwarstwe odsiczapca lub
odcinapca, uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby
Proctora, kontra zag:szczenia naley oprz€ na metodzie obgien ptytowych. Naley
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia warstwy wwep BN-64/8931-02 [6].
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odkszta&ceré powinien przekracz,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zesgczania powinna I8y rowna wilgotndci
optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotrid
kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo naly osuszy przez
mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wihgéé kruszywa jest risza od
wilgotnasci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong iloscia wody i rownomiernie
wymieszé.

5.4. Odcinek prébny

Jezeli w ST przewidziano konieczgd wykonania odcinka prébnego, to co
najmniej na 3 dni przed rozpagiem robot Wykonawca powinien wykahadcinek
prébny w celu:

— stwierdzenia, czy spezbudowlany do rozktadania i zgggczania jest wigiwy,

— okreslenia grubéci warstwy materiatu w stanie Anym koniecznej do uzyskania
wymaganej grub&ei po zagszczeniu,

— ustalenia liczby przé§ sprztu zagszczajcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zagszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinieayt takich materiatow oraz spit,
jakie keda stosowane do wykonywania warstwy odciicaj i odaczapcej na budowie.

Odcinek probny powinien Iy zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
Inzyniera.

5.5. Rozkladanie geowtdknin

Warstwe geowtdkniny naley rozklad& na wyprofilowanej powierzchni podia,
pozbawionej ostrych elementéw, ktére mogpowodowd uszkodzenie warstwy (na
przyktad kamienie, korzenie drzew i krzewéw). W gsiearozkladania warstwy z
geowtdkniny naley speint wymagania okrdone w SST lub producenta dotyce
szerokdci na jaky powinny zachodZina siebie gsiednie pasma geowtokniny lub zasad ich
taczenia oraz ewentualnego przymocowania warstwyodibopa gruntowego.

5.6. Zabezpieczenie powierzchni geowtéknin

Po powierzchni warstwy odcingiej lub odgczapcej, wykonanej z geowtdknin
nie maze odbywa sie ruch jakichkolwiek pojazddw.

Lezaca wyzej warstve nawierzchni naley wykonywa rozktadajc materiat ,,od
czofa”, to znaczy tak,ze pojazdy dowmace materiat i wykonuce czynnéci
technologiczne poruszagic po juz utozonym materiale.

5.7. Utrzymanie warstwy odgczajacej

Warstwa odsczapca po wykonaniu, a przed weniem naspnej warstwy
powinny by utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza siruchu budowlanego po wykonanej warstwie odeicgj lub
odsiczapcej z geowtoknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsch pojazdoéw koniecznych dla
wykonania wyej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy ohlgia
Wykonawe robot.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakol rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob4t Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstamginiki tych bada Inzynierowi. Badania
te powinny obejmowawszystkie wiaciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

Geowlékniny przeznaczone do wykonania warstwy majgtej i odsczapcej
powinny posiadé@aprobat techniczm, zgodnie z pkt 2.4.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.2.Szerokd¢ warstwy

Szerokdé¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz
+10 cm, -5 cm.

6.3.3.ROwWNas¢ warstwy

Nierowndaci podtuzne warstwy odcinage]j i odgczapcej naley mierzy
4 metrow tata, zgodnie z norsBN-68/8931-04 [7].

Nieréwndci poprzeczne warstwy odcinagj i odaczapcej naley mierzy
4 metrow fata.

Nieréwndci nie mog przekracz& 20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odciuggj i odaczapcej na prostych i tukach
powinny by zgodne z dokumentacprojektovs z tolerancj + 0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe

R&nice pomédzy rzdnymi  wysokdciowymi  warstwy i rzdnymi
projektowanymi nie powinny przekragzal cm i -2 cm.

6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie mge by przesunita w stosunku do osi projektowanej ocog)
niz+ 3 cm

6.3.7.Gruba¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna b§ zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z
tolerancy +1 cm, -2 cm.

Jeeli warstwa, ze wzgHow technologicznych, zostata wykonana w dwoch
warstwach, naley mierzy¢ taczm grubg¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod waogim grubéci Wykonawca
wykona napraw warstwy przez spulchnienie warstwy nglgikos¢ co najmniej 10 cm,
uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednichse#aosciach, wyréwnanie i ponowne
zagszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Poaosmgiu tych robo6t nagpi
ponowny pomiar i ocena grufm warstwy, wedlug wyej podanych zasad na koszt
Wykonawcy.

6.3.8.Zageszczenie warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy odcingjej i odaczapcej, okrdélony wg BN-
77/8931-12 [8] nie powinien Bymniejszy od 1.
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Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujeesporéwnanie
wartasci modutdw odksztatcenia, to wagtostosunku wtdérnego do pierwotnego modutu
odksztatcenia, okéonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [6], nie powinna bBywieksza
od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley badé& wedtug PN-B-06714-17
[2]. Wilgotnos¢ kruszywa powinna kiyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20%
do +10%.

6.3.9.Badania dotycze warstwy odgczapcej z geowtoknin

W czasie uktadania warstwy odciaeg] i odsczapcej z geowtdknin nalgy
kontrolowa:
a) zgodnd¢ oznaczenia poszczegoélnych bel (rolek) geowtdkninokreslonym w
dokumentacji projektowe;j,
b) réwnas¢ warstwy,
c) wielkos¢ zaktadu przylegtych pasm i sposéb igbzenia,
d) zamocowanie warstwy do podep gruntowego, o ile przewidziano to w dokumentacji
projektowej.
Ponadto naly sprawdz, czy nie nagpilo mechaniczne uszkodzenie
geowtdkniny (rozerwanie, przebicie). Pasma geowildkruzyte do wykonania warstwy
odcinajcej i odgczapcej nie powinny mié takich uszkodze

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie  powierzchnie, ktore wykaguj wicksze odchylenia cech
geometrycznych od okilnych w p. 6.3, powinny iynaprawione przez spulchnienie do
gtebokasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtérnie gszrzone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Og0llne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagagéne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcingie]
i odsiczapce;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagagizne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektova, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek fgrun
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae wilgotndgci
3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo natueabto nawierzchni
drogowych Zwir i mieszanka
4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane mhwierzchni
drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natuzatto nawierzchni
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drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie #aodcadksztalcenia
nawierzchni podatnych i podta przez obaizenie piyt

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&ho nawierzchni
planografem i tat

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskéka zagszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

9. Wytyczne budowy nasypéw komunikacyjnych na stabywdigzu z zastosowaniem
geotekstyliow, IBDiM, Warszawa 1986.



